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Niniejsza KĘowa ocena Techniczna została wydana zgodnie z rozpo|ządzeniem
Ministra |nfrastruktury i Budownictwa z dnia 17 |istopada 2016 r. W sprawie kĘowych ocen
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KĘowa ocena Techniczna |TB-KOT.2018/0604 wydanie 1 stanowi pozytywną ocenę właściwości
uzytkowych pon iższych wyrobów budow|anych do zam ierzonego zastosowan ia :

Piany poliuretanowe
Den Braven PUR FOAM FAST / Den Braven PUR FOAM SPRINT
i Den Braven GUN FOAM 6006 / Den Braven GUN FOAM 8008
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I nstytut Techniki Budowlanej

ul. Filtrowa 1, 00-61'l Warszawa

tel.: 22 825 04 71; NIP: 525 000 93 58; KRS: 0000158785



TEI!' ITB-KOT-2)1 8/0604 wydanie 1 3/10

1. OPIS TECHNICZNYWYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej oceny Technicznej są piany po|iuretanowe o zamiennie

stosowanych nazwach handlowych: Den Braven PUR FOAM FAST lub Den Braven PUR FOAM SPRINT

oraz Den Braven GUN FOAM 6006 lub Den Braven GUN FOAM 8008 (oznaczenia typu wyrobu). Piany

są produkowane przez Bostik Sp. z o.o., u|. Poznańska 11b, Sady, 62-080 Tarnowo Podgórne,

w zakładach produkcyjnych w Niemczech i Rumunii.

Piana poliuretanowa Den Braven PUR FOAM FAST / Den Braven PUR FOAM SPRINT jest

dwuskładnikową sfywną pianą po|iuretanową, wy|warzaną na bazie zywic po|iuretanowych z udziałem

Środka spieniającego, produkowaną W postaci aerozo|u. Piana jest spieniana w miejscu zastosowania,

a po aplikacjitwardnieje na skutek reakcjichemicznej składnikow.

Piana poliuretanowa Den Braven GUN FOAM 6006 / Den Braven GUN FOAM 8008 jest

jednoskładnikową pÓłsztywną pianą po|iuretanową, vlytwarzaną na bazie Żywic po|iuretanowych

z udziałem środka spieniającego, produkowaną w postaci aerozo|u' Piana jest spieniana w miejscu

zastosowania, a po aplikacjitwardnieje na skutek absorpcjiwilgoci zpowietrza.

Materiały do wytwarzania pian po|iuretanowych' objętych niniejszą KĘową oceną Techniczną

dostarczane są w meta|owych pojemnikach ciŚnieniowych.

Piana Den Braven PUR FOAM FAST / Den Braven PUR FOAM SPRINT jest aplikowana przy

użyciu dyszy z wężykiem, a piana Den Braven GUN FoAM 6006 / Den Braven GUN FOAM 8008 - przy

użyciu ap| i katora pisto|etowego (pisto|etu ).
Cechy identyfikacyjne pian po|iuretanowych' objętych niniejszą KĘową oceną Techniczną,

podano w Załączniku A.

2. AMIER;ZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Piany poliuretanowe Den Braven PUR FOAM FAST / Den Braven PUR FOAM SPRINT i Den

Braven GUN FOAM 6006 i Den Braven GUN FOAM 8008 są przeznaczone do uszcze|niania przestrzeni

między ościeżami a ościeżnicami okien i drzwi, wykonanych z drewna, sta|i |ub PVC, pzy montażu

okien i drzwi (z wyjątkiem dzwi k|asyfikowanych w zakresie odpornoŚci ogniowej), przy czym montaż

ten powinien byÓ wykonywany przy użyciu łącznikÓw mechanicznych.

Piany po|iuretanowe, objęte niniejszą KĘową oceną Techniczną, mogą byÓ stosowane do

wypełniania niewie|kich szcze|in i pęknięÓ między e|ementami pzegród w budynku (z wyjątkiem
przegród k|asyfikowanych.w zakresie od porności og n iowej).

Podczas stosowania pian objętych niniejszą KĘową oceną Techniczną na|eiy pzestzegaĆ

warunków i techno|ogii ich nakładania, okreś|onych w instrukcji producenta oraz warunków montażu

drzwi i okien, okreŚ|onych w instrukcjach producentÓw tych wyrobÓw. Przed przystąpieniem do

uszcze|niania na|ezy sprawdziÓ prawidłowośc osadzenia i zamontowania ościeznicy. Piany na|eży

chroniÓ przed działaniem promieniowania UY pzez osłonięcie odpowiednim kitem |ub innymiwyrobami,

odpornymi na działanie warunkÓw atmosferycznych. Nie na|eŻy używaÓ piańy w pob|iŻu otwartego

ognia.
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W czasie wykonywania prac z UŻyciem piany, temperatura otoczenia i podłoza powinna wynosiÓ

od +5"c do +30"c.

Piany po|iuretanowe, objęte niniejszą Krajową oceną Techniczną, powinny byÓ stosowane

zgodnie z:

dokumentacją techniczną opracowaną d|a okreś|onego zastosowania, obowiązującymi normami

i przepisami techniczno-budow|anymi, a W szczególnoŚci z |ozpo|ządzeniem Ministra

|nfrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r, w sprawie warunków technicznych' jakim powinny

odpowiadaĆ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z2015 r., poz. 1422, z pÓŹniejszymi zmianami),

postanowieniam i nin iejszej Krajowej Oceny Technicznej,

wytycznymi okreŚ|onymi w instrukcji stosowania wyrobów, opracowanej przez producenta

i dostarczanej odbiorcom.

3. WŁAŚctwoŚct UżYTKoWE WYRoBU I METoDYzAsTosoWANE Do lcH ocENY

3.1. Właściwości użytkowe wyrobu

WłaściwoŚci ufytkowe piany po|iuretanowej Den Braven PUR FOAM FAST / Den Braven PUR

FOAM SPRINT podano w tablicy 1, a piany poliuretanowej Den Braven GUN FOAM 6006 / Den Braven

GUN FOAM 8008 podano w tablicy 2.

Tablica' l

Poz. Zasadnicze charakterystyki Właściwości użytkowe Metody ooeny

1 2 3 4

1 Pzyrost wysokości piany w szcze|inie (stopień
ekspansji), %

'146 t 100/o 3.2 .1  r

2 N a prężen ie ściskające prry 1 oo/o odkształceniu,
kPa >80

PN-EN 826:2013
na próbkach
o wymiarach

(50 x 50 x 25) mm

3 Wytzymałość na rozciąganie prostopadłe do
powiezchni czołowych' kPa > 150

PN-EN 1607:2013
na próbkach
o wymiarach

(50 x 50 x 25) mm

4 Wytzymałość na ścinanie, kPa

>80

PN-EN 12090:2013
na próbkach
o wymiarach

(250 x 50 x 25) mm

5 Pzyczepność piany' kPa, ap|ikowanej
w temp. +5oC, do podłoża z betonu, drewna, sta|i
i PVC

> ' t 50 PN-EN 1607:2013
na próbkach
o wymiaróch

(50 x 50 x 20) mm
6 Pzyczepność piany, kPa, ap|ikowanej

w temp. +309c' do podłoża z betonu, drewna, sta|i
i PVC

> 150

7 Nasiąk|iwość po A4 h w wodzie pzy częściowym
zanuęeniu, kg/m.

s 0,5

PN-EN 1609:2013
metoda.A,

na próbltach
o wymiarach

(150 x '150 x 25) mm

8 Stabi|nośćwymiarowa, po24h wtemp. +40oc i
wi|gotności vlzględnej 95o/o, o/o, w kierunku:
- długości i szerokości
- grubości (kierunek wzrostu pianki)

r5
r9

PN-EN 1604:20'13
na próbkach
o wymiarach

(150 x 150 x 25) mp
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Tablica 2

Poz. Zasadnicze charakterystyki Właściwości użytkowe Metody oceny

1 2 3
1 Pzyrost wysokości piany w szcze|inie (stopień

ekspansji), % 45 ! 10o/o 3.2.1

2 Naprężen ie ściskające przy 1 oo/o od kształcen i u,
kPa >25

PN-EN 826:2013
na próbkach
o wymiarach

(50 x 50 x 25) mm

3 Wytzymałoś ć na rozciąganie prostopadłe do
powiezchni czołowych, kPa >80

PN-EN 1607:2013
na próbkach
o wymiarach

(50 x 50 x 25) mm

4 Wytzymałość na ścinanie, kPa

>35

PN-EN 12090:2013
na próbkach
o wymiarach

(250 x 50 x 25) mm

5 Pzyczepność piany, kPa, aplikowanej
w temp. +SoC, do podłoża z betonu, drewna, sta|i
iPVC-U

>50 PN-EN 1607:2013
na próbkach
o wymiarach

(50 x 50 x 20) mm
6 Pzyczepność piany, kPa, ap|ikowanej

w temp. +30oc, do podłoża z betonu, drewna, sta|i
iPVC-U

>50

7 Nasiąk|iwość poĄ4h w wodzie pzy częściowym
zanuzeniu, kg/m'

Ś 0'5

PN-EN 1609:2013
metoda A,

na prÓbkach
o wymiarach

(150 x 150 x 25) mm

8 Stabi|nośćwymiarowa, po24h wtemp. +40oc i
wilgotności urzg|ędnej 95%, %, w kierunku:
- długości i szerokości
- grubości (kierunek wzrostu pianki)

r 5
r9

PN-EN 1604:2013
na próbkach.
o wymiarach

(150 x 150 x 25) fum

3.2. Metody zastosowane do oceny właściwości użytkowych

Metody oceny podano w tablicach 1 i 2 oraz w p. 3.2.1

3.2.1. Sprawdzenie przyrostu wysokości piany w szczelinie (stopnia ekspansji).

Sprawdzenie przyrostu wysokości piany Wykonuje się poprzez spienienie piany w formie W postaci

metrowej szcze|iny o szerokoŚci i wysokości 30 x 30 mm' Do badania przygotowuje się dwie formy

(szcze|iny). BezpoŚrednio po ap|ikacji piany do jednej formy, na jej powierzchnię nakłada się drugą formę

i po 24 godz. od spienienia, pŻy pomocy suwmiarki z dokładnością nie mniejszą nii 0,1 mm, mierzy

wysokoŚÓ piany W połowie długości formy oraz w odległości 10 cm od końców szcze|iny. Uzyskany.wynik

wysokości wzrostu piany należy odnieŚÓ do wysokości pieruotnego wypełnienia szcze|iny i podaÓ

W procentach. Pojemnik zpianąi formy przed badaniem k|imatyzuje się przez24 godz. WWarunkach

laboratoryjnych. Wynikiem badania jest wańoŚÓ Średnia uzyskana z co najmniej trzech pomiarów'

4. PAKoWANIE, TRANSPoRT ! SKŁADoWAN|E oRAz sPosÓB ZNAKoWAN|A WYRoBU

Piany po|iuretanowe, objęte niniejszą Krajową oceną Techniczną, powinny byĆ dostarczane

w orygina|nych opakowaniaóh producenta W sposÓb zapewniający niezmiennoŚc ich właŚciwości

technicznych.
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Piany mozn a przewozić dowo|nymi Środkami transpońu, w sposÓb zabezpieczający opakowania

przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcją producenta.

Piany powinny byÓ przechowywana W pomieszcŻeniach suchych' przewiewnych, z da|a od

uządzeń grzejnych, w sposÓb zapewniający bezpieczeństwo składowania i niezmiennośĆ ich

właściwoŚci technicznych.

Sposób znakowania wyrobów znakiem budow|anym powinien byc zgodny z rozporządzeniem

Ministra lnfrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

właŚciwości użytkowych wyrobÓw budow|anych oraz sposobu znakowania ich znakiem budow|anym

(Dz. U. z2016 r., poz. 1966, z pÓŹniejszymi zmianami).

oznakowaniu wyrobu znakiem budow|anym powinny towazyszyÓ następujące informacje:

dwie ostatnie cyfry roku, W ktÓrym znak budow|any został po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanYm,

naANa i adres siedziby producenta |ub znak identyfikacyjny pozwa|ający jednoznacznie okreŚliÓ

nazwę i adres siedziby producenta,

naAł,ta i oznaczenie typu wyrobu budow|anego,

numer i rok wydania kĘowej oceny technicznej, zgodnie z ktÓrą zostały zadek|arowane

właściwoŚci uiytkowe (ITB-KOT-2O1 8/0604 wydanie 1 )'

nu mer krajowej deklaracji właŚciwości uiytkowych,

poziom |ub k|asa zadeklarowanych właściwości uzytkowych,

adres strony internetowej producenta, jeze|i krajowa dek|aracja właściwoŚci uzytkowych jest na

niej udostępniona.
Wrazz kĘową dek|aracją właŚciwoŚci uzytkowych powinna byÓ dostarczana a|bo udostępniana

w odpowiednich przypadkach kańa charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych

zawańych w wyrobie budow|anym, o których mowa w ań. 31 |ub 33 rozporządzenia (WE) nr ,t907/2006

Par|amentu Europejskiego i Rady w sprawie Ęestracji, oceny, udzie|ania zezwo|eń i stosowanych

ograniczeń w zakresie chemika|iÓw (REACH) i utwozenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budow|anego, stanowiącego mieszaninę niebezpieczną według

rozporządzenia REACH, powinno byÓ zgodne z wymaganiami rozporządzenia (WE) nr 127212008

parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji

i mieszanin (cLP), zmieniającego i uchy|ającego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45ME oraz

zm ien iające go r ozporządze n ie (WE ) n r 1 907 l 2006.

5. ocENA I WERYFIKAcJA sTAŁoścl WŁAŚclwoŚcl uzvrxowYcH

5.1 . Krajowy system oceny i weryfikacji stałości właściwości użytkowych

' Zgodnie z rozpoządzeniem Ministra lnfrastruktury i Budownictwa z dnia 17 |istopada 2016 r.

w sprawie sposobu dek|arowania właściwości użytkowych ' wyrobów budow|anych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budow|anym (Dz. U. z 2016 r., poz' ,|966, z pÓŹniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stałoŚci właŚciwoŚci uzytkowych.
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5.2. Badanie typu

Właściwośc| użytkowe, ocenione W p. 3, stanowią badanie typu wyrobu, dopoki nie nastąpią

zmiany surowców, składnikÓw, linii produkcyjnej |ub zakładu produkcyjnego.

5.3. Zakładowa kontrola produkcji

Producent powinien mieÓ wdroŹony system zakładowej kontro|i produkcji W zakładzie
produkcyjnym. Wszystkie e|ementy tego systemu, wymagania i postanowienia, pzyjęte przez
producenta, powinny byÓ dokumentowane w sposób systematyczny, w formie zasad i procedur, włącznie

z zapisami z prowadzonych badań. Zakładowa kontro|a produkcji powinna byÓ dostosowana do

techno|ogii produkcji i zapewniaÓ utzymanie w produkcji seryjnej dek|arowanych właściwości

użytkowych wyrobu.

Zaklladowa kontro|a produkcji obejmuje specyfikację i sprawdzanie surowców i składników,
kontro|ę i badania w procesie wytwazania oraz badania kontro|ne (według p 5.4)' prowadzone przez

producenta zgodnie z usta|onym planem badań oraz według zasad i procedur okreś|onych
w dokumentacj i zakładowej kontro| i prod u kcj i.

Wyniki kontro|i produkcji powinny byĆ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzaÓ, ie wyroby spełniają kryteria oceny i weryfikacji stałości właŚciwości uzytkowych.
Poszczegó|ne wyroby |ub pańie wyrobów i związane z nimi szczegóły produkcyjne muszą byÓ w pełni

moŻ|iwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.i ' Program badań. Program badań obejmuje:

a) badania biezące,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania b|eżące. Badania bieŹące obejmują sprawdzenie:

a) gęstości pozornej całkowitej,
b).czasu cięcia.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmują sprawdzenie:

a) napręzenia ściskającego przy ,t0% odkształceniu,
b) wytzymałości na rozciąganie,
c) stabi|ności wymiarowej.

5.5. Częstotliwość badań

. Badania biezące powinny byÓ prowadzone zgodnie z usta|onym p|anem badań, ale nie rzadziĄ
niz dla kaŻdĄ pańii wyrobÓw. Wie|koŚÓ pańii wyrobÓw powinna byÓ okreś|ona w dokumentacji
zakładowej kontro|i produkcji.

Badania okresowe powinny byÓ wykonywane nie rzadziej niŻ raz na 3 |ata.



B/10
' 
Tra-xor-2)1 8/0604 wyd anie 1

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa ocena Techniczna |TB-KOT-2018/0604 wydanie 1 jest pozytywną oceną

właściwoŚci uiytkowych tych zasadniczych charakterystyk pian po|iuretanowych Den Braven PUR FOAM

FAST / Den Braven PUR FOAM SPRINT i Den Braven GUN FOAM 6006 / Den Braven GUN FOAM 8008,

które zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikającym z postanowień oceny, mają wpfi na

spełnienie wymagań podstawowych przezobiekty budow|ane, w ktÓrych wyrób będzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0604 wydanie 1 nie jest dokumentem

upowainiającym do oznakowania wyrobu budow|anego znakiem budow|anym.

Zgodnie z ustawą o wyrobach budow|anych z dnia 16 kwietnia 2004 r. w|az z poŹniejszymi

zmianami (Dz' U. z 20,|6 r., poz' 1570, z póŹniejszymi zmianami) wyroby, których dotyczy niniejsza

Krajowa ocena Techniczna, mogą byc wprowadzone do obrotu |ub udostępniane na rynku krajowym,

jeie|i producent dokonał oceny i weryfikacji stałości właściwoŚci uzytkowych, sporządził kĘową

dek|arację właŚciwości uiytkowych zgodnie z Krajową oceną Techniczną |TB-KOT-2018/0604 wydanie

1 i oznakował wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiązującymi przepisami.

6.3. Krajowa ocena Techniczna |TB-KOT-2018/0604 wydanie 1 nie narusza uprawnień

wynikających z przepisów o ochronie własności przemysłowej, a w szczego|ności ustawy z dnia

30 czerwca 2000 r. - Prawo własności przemysłowej (tekst jedno|ity: Dz' U. z 2017 r', poz. 776).

Zapewnienie tych uprawnień na|ezy do obowiązków kozystających z niniejszej Krajowej oceny

Technicznej lTB.

6.4. |TB wydając KĘową ocenę Techniczną nie bieze odpowiedzia|noŚci za ewentua|ne

naruszenie praw wyłącznych i nabytych.

6.5. Krajowa ocena Techniczna nie zwa|nia producenta wyrobów od odpowiedzia|ności za ich

prawidłoWą jakośĆ, a wykonawcÓw robÓt budow|anych od odpowiedzia|ności za ich właŚciwe

zastosowanie.

6.6. WainośÓ KĘowej oceny Technicznej moze byĆ pzedłużana na ko|ejne okresy, nie dłuisze

nii 5 lat.

7. W(KM DoKuMENToW WYKoRZYSTANYGH W PosTĘPoWANlU

7.1. Rapońy, spraivozdaniaz badań, oceny' klasyfikacje

1 ) 544117 |sG. Sprawozdanie z badań. |c|MB' Warszawa 2017 r.

Ą 545117lsc' Sprawozdanie z badań. |clMB' Warszawa 2017 r.

3) oo964/13/Ro7NK' Praca badawcza i opinia techniczna z Rapońem z Badań nr,' LK00-

00964/13/R97NK. |nstytut Techniki Budow|anej, Zakład Konstrukcji i E|ementow Budow|anych,

Warszawa, 2013 r.

El!'
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7.2. Normy i dokumenty lt,tiązane

PN-EN 826:2013 Tworzywa sztuczne porowate i gumy. okreŚlanie zachowania pzy ściskaniu

PN-EN 1604:20,|3 Wyroby do izolacji cieptnej w budownictwie. określanie stabilności wymiarowej

w określonych waru n kach tem pe ratu rowych i wilgotnościowych

PN-EN 1607:2013 Wyroby do izotacji cieplnej w budownictwie, określanie wytrzymałości

na rozciqganie prostopadle do powiezchni czołovlych

PN-EN 1609:2013 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. określanie krÓtkotrwałej nasiqkliwości

wodą metodą częściowego zanunenia

PN-EN 12o9O:2O13 Wyroby do izotacji cieplnej W budownictwie, określenie zachowania

pzy ścinaniu

Rapoń Techniczny Test methods for foam adhesives for External Thermal lnsulation Composite

EOTATR 046 Sysfems EflCS)
AT-15-744912014 Poliuretanowe piany w aerozolu Den Braven PURFOAM-2-K / Den Braven

PIJRFOAM FAST / Tecseal TECFOAM 2K i Den Braven MAXI GUNFOAM-6006 /

Den Braven Gunfoam-8008 / Den Braven MAXI GUNFOAM-5005 ACOUSTIC /

Tiger MAXI GIJNFOAM 950 / Jefta MAXI GUNFOAM / Comet MAXI GUNFOAM /

BAIJSOLID PIANA PISTOLETOWA PROFESS'ONAL MAXI65 L
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Załacznik A.

Tab| ica A1 . Cechy identyf i kacyj ne piany po| iu retanowej dwuskład n i kowej

Den Braven PUR FOAM FAST / Den Braven PUR FOAM SPRINT

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badań

ą 2 3 4

1 Sęstość pozorna całkowita, kg/m" 52 t 15%
EOTA TR 046")

2 Ozas cięcia, min' 10 t 10o/o

] gęstość pozorną całkowitą sprawdza się wg EOTA TR 046, z modyfikacją pzygotowania próbek do badań
(bez pzycinania próbek na końcach odcinków)

TabI ica A2. Cechy identyf i kacyj ne piany po| iu retanowej jed noskład n ikowej

Den Braven GUN FOAM 6006 / Den Braven GUN FOAM 8008

Poz. Cechy ldentyfikacyjne Wymagania Metody badań

1 2 3 4

1 Gęstość pozorna całkowita, kg/mo 20 ! .15%
EOTA TR 046-)

2 3zas cięcia, min. 23 t 10o/o

/gęstość pozorną całkowitą sprawdza się wg EOTA TR 046, z modyfikacją pzygotowania prÓbek do badań
(bezpzycinania próbek na końcach odcinków)

Załącznik A do Krajowej oceny Technicznej |TB-KOT-2018/0604 wydanie 1


